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KARBON ELEKTROD PENSESI
KULLANMA TALIMATI

Urun Ozellikleri

- Endustri ve atolyelerde kaynak agzi acma isleminde ve profil kesiminde kullanilir.
- Tamamen izole edilmistir.

- Izolasyon parcalari ve sap yanmaz olup darbelere dayaniklidir.

- Hava hortumu yalitkan ve 1s1iya dayanikli malzemeden imal edilmistir.

- Karbon elektrot pensesi , hava ve elektrik ile calisan bir elemandir.

Guvenlik Uyarilar:

- izolasyon parcalarinin tamamu takili haldeyken kullanilmalidir.

- Koruyucu eldiven ve kaynak maskesi ile calisiimalidir.

- Hortuma hava devresi haricinde (or. su devresi) bir baglant1 yapilmamalidir.
- Pense ve kablo baglantilar1 suyla temas etmemelidir.

Esas Kullanim Amaci
MKARP — 1000 her turlu profile sahip is parcasinin kesiminde ve kaynak agzi aciminda
kullanilir.

Paketleme ve Nakliye
MKARP-1000 , her kolide 1 adet bulunacak sekilde paketlenir.. Nakliye ve stoklama esnasinda
kolisinden cikarilmamalidir.

Montaj ve Demontaj

- Hava , karbon pensesi hortumunun ucundaki rekora kompresor devresi baglanarak elde edilir.

- Elektrik akimi , kaynak makina cikis kablosunun , rekor uzerindeki delikli parcaya
baglanmasiyla saglanir.

- Demontaj icin bu islemlerin tersi yapilir.

Dikkat Edilecek Hususlar

- Makina Cinsi : Bosta gerilim 60 V. olmalidir.

- Hava : 5-7 Atmosfer.

- Calisma Akimu : 50 x Elektrot Cap1 (mm.)

- Kutup : Karbon pensesi (+) kutuba baglanmalidir. Ancak pik ve
bakir gibi yuksek 1s1 iletebilen malzemelerde (-) kutuba baglanir.

MODEL OZELLIKLERI
Beyan Akimi Elektrod Capi Kablo Kesiti

A (mm) mm?
MKARP - 1000 1000 4-13 5-7
Grafid Elektrod

Not : Akim degeri % 60 kullanma faktoru icin beyan edilmistir.



